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EPROSIN® Gluepox e

Dvouslozkova epoxidova lepici a tmelici hmota '\/

POUZITI

EPROSIN® Gluepox je dvouslozkové epoxidové lepidlo se zvySenou rychlosti vytvrzovani. Konzistence lepidla
je upravena tak, aby byla sniZena jeho stékavost ze svislych ploch. EPROSIN® Gluepox se pouziva pro rychlé
lepeni rdznych vyrobk( z ocele, betonu, pfirodniho a umélého kamene a keramiky. Oproti polyesterovym
lepidlim vykazuje minimalni smrsténi. Po vytvrzeni se lepeny spoj vyznacuje vysokou taZnosti a
houZevnatosti. Lepidlo EPROSIN® Gluepox Ize probarvovat pigmentovymi pastami EPROTINT®. Obkladové
plochy a spary musi byt suché, se zbytkovou objemovou vihkosti do 5 %.

PRIPRAVA PODKLADU
Podklad musi byt nosny, suchy, Cisty, odmastény a zbaveny mechanickych necistot (prach po brouseni atd.),
nejlépe mirné zdrsnény. Teplota podkladu minimalné + 10 °C pfi max. 50 % relativni vlhkosti vzduchu.

ZPRACOVANI

TUZENI pomé&r hmotnostni
EPROSIN® Gluepox slozka A : slozka B 2:1
PRIPRAVA SMESI

Teplota obou sloZek pfi vzajemném michani musi dosahovat minimalné +10 °C maximalné +20 °C.
Promichat jednotlivé slozky, odvazit slozku A (mlécné zakalena kapalina) a slozku B (mirné okrova kapalina)
v pfedepsaném poméru a dikladné promichat minimalné 2 minuty. Obé slozky maji pomérné nizkou
viskozitu, jakmile se za¢nou promichavat, zméni se konzistence smési na gel. Ihned aplikujte a lepte. Ru¢ni
michani vétsich objem neni dostatecné, pouZzivejte mechanickd michadla s vietenovym nastavcem. Méjte
pfipravenou nadobu s rozpoustédlem (aceton) na umyti michadla. Pfi miseni je nutné omezit vmichavani
vzduchu do hmoty volbou otacek. Doporucené otacky: do 300 ot./min. Lepeny spoj je vhodné cca 15 az 20
minut fixovat a zajistit proti posunuti.

Zpracovatelnost: 15 g smési cca 12 min pfi +20 °C
30 g smési cca 8 min pfi+20 °C

Vytvrzeni pro manipulaci: 24 hodin pfi teploté +20 °C

PIné vytvrzeni: 7 dni pfi teploté +20 °C

Teprve po uplném vytvrzeni je mozno hmotu (lepeny spoj) plné zatézovat.

PRIPADNE PROBARVENI:
Pigmentovou pastu EPROTINT® (objemové do 1 %) vmichejte pfedem do slozky A, pokracujte
dle odstavce PRIPRAVA SMESI.

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.0.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
tel.:
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Aplika¢ni pomicky: Viha s presnosti na gramy, el. michadlo, dfevéna Spachtle, vhodné nerezové nebo
gumové zubové hladitko, zednicka lZice, rukavice, aceton.

Aplikace hmoty:

EPROSIN® Gluepox nanasejte obvyklym zplsobem na podklad tak, aby byla vrstva rovhomérna. Hmotu
nanasejte kratkymi, kfizovymi tahy, zamezite tak vzniku vzduchovych kapes. Nadmérné mnoZstvi hmoty musi
byt odstranéno v Cerstvém stavu. V Zadném pfipadé nepouzivejte vodu pro Cisténi ani pro fedéni hmoty!

Cisténi zbytkd hmoty:
K ¢isténi nevytvrzené hmoty poufijte pfipravek Lignofix ODSTRANOVAC nebo ACETON. Vytvrzena hmota lze
odstranit pouze mechanicky.

SPOTREBA
1 kg/m?/mm v zavislosti na drsnosti (hrubosti) podkladu.

DOPORUCENI

POZOR! Dostatec¢né vétrani omezi pripadny vyskyt kyselych plyn( a par (napf. CO,), které reaguji s tuzidlem a
znemoznuji dokonalé vytvrzeni materidlu. Nespravny pomeér tuzeni negativné ovliviiuje findlni vlastnosti
vytvrzené hmoty. Hmota ani natuZend smés se nesmi fedit pfidavkem Zadného rozpoustédla ¢i redidla.
Nepouzivat v teplotach nad +30 °C. Vytvrzeny spoj je moZno vystavit teplotnimu zatizeni do +60 °C.

VLASTNOSTI:

Slozka A:

Vzhled: mlécné zakalena kapalina
Hustota: > 1,09 g/cm?

Slozka B:

Vzhled: mirné okrova kapalina
Hustota (25 °C): > 0,92 g/cm?
Neobsahuje VOC.

BALENI sety 0,6 kg a 15 kg. V setu slozka A + B. Jiné obaly je moZno dohodnout s vyrobcem.

SKLADOVANI

Skladovat a prepravovat v origindlnich dokonale uzavienych obalech, na suchém, dobfe vétraném a
zastinéném misté. Teplota skladovani +10 az +25 °C. Chrante pred horkem a sadlavym teplem. Uchovavejte
oddélené od potravin, ndpojt a krmiv. Skladujte mimo dosah déti. VYROBEK NESM{ ZMRZNOUT.

ZARUCNI DOBA
36 mésicl od data vyroby pti dodrZzeni podminek skladovani.

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.0.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
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BEZPECNOST

PouZivejte tento pfipravek bezpecné. Pfed pouzitim si vidy pozorné prectéte Udaje na obalu a pfipojené
informace o ptipravku. Pokyny pro bezpec¢né zachazeni, prvni pomoc a nakladani s odpady: viz obal/etiketa
a bezpecnostni list (ke stazeni na www.stachema.cz).

UPOZORNENI

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZené vysledky
laboratornich testl a praktické zkusenosti. Vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouZivan mimo ramec
nasi kontroly, nemuazeme rudit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neruéime za chyby
vzniklé Spatnou aplikaci, pouzitim jinych fedidel neZz doporucenych, pouzitim po dobé skladovatelnosti. Pro
dalsi dokumenty jako Certifikat, Prohlaseni o vlastnostech/shodé, Bezpecnostni list apod. se obratte na
vyrobce, popf. dodavatele tohoto produktu.

Spole¢nost STACHEMA CZ s.r.o. je drzitelem certifikdtu Rizeni kvality CSN EN 1SO 9001
a certifikatu Rizeni systému Zivotniho prostfedi CSN EN 1SO 14001.

Revize 10.11.2021 ptedchazejici vydani pozbyvaji platnost
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